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0 DOU e VId que pou C Urge olee.

Notre croissance soutenue et réguliére nous a amené a réaliser un million de rouleaux paran
de fagon compétitive quelle que soit la quantité demandée, de l'unité a plusieurs milliers
de piéces.

Nos stocks volumineux et diversifiés ainsi que notre réactivité nous permettent d’avoir des
délais courts, en général 2 & 3 semaines pour des produits réalisés a partir de composants
standards.

Nos personnels et nos machines hautement spécialisés nous permettent d‘obtenir
une qualité reconnue sur tous les continents. Entre 25 et 30% de notre production est
directement exportée.

Nos composants et nos outillages entierement repensés dans les années précédentes
nous permettent de couvrir I'ensemble de la gamme des rouleaux pour le vrac, tube
jusqu’au diameétre 220 et axe jusqu’au diamétre 60. Ces rouleaux sont équipés de notre
trés réputé joints M+ et peuvent aller jusqu’da plus de trois métres de longueur. Tous les
standards sont réalisés : Frangais, Européens, Américains, Russes ou Chinois.

Notre Bureau d'Etudes est aussi devenu maitre dans le développement de supports
répondant d des exigences spécifiques tant en terme de forme, de résistance que de
sécurité.

Notre service commercial frés expérimenté est @ méme de vous guider dans votre choix
afin de vous donner le maximum de satisfaction.
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Rouleaux
Définition des rouleaux

Les rouleaux que nous décrivons dans ce catalogue sont ceux utilisés pour le transport de
produits en vrac par convoyeur @ bande. Selon I'utilisation qui en est faite, nous les nommons de
la facon suivante :

D Rouleaux porteurs ou supérieurs
Rouleaux qui soutiennent la partie de la bande qui transporte
le matériau. Ces rouleaux peuvent donner a la bande une
forme d’auge, de vé ou de plat.

D Rouleaux amortisseurs
Rouleaux quisoutiennentlabande aux points de chargement
du transporteur. Ces rouleaux donnent généralement a la
bande une forme d'auge.

D Rouleaux de retour ou inférieurs
Rouleaux qui maintiennent le brin retour de la bande. En
général le coté utile de celle-ci est en contact avec les
rouleaux. Le retour peut étre fait avec une bande a plat ou
en vé pour lui assurer un meilleur centrage.

D Rouleaux anticolmatants
Ces rouleaux sont revétus de bagues ou d'une gaine
caoutchouc dont le but est d'empécher I'adhérence du
produit fransporté.

D Rouleaux d'inflexion
Rouleaux qui imposent @ la bande un changement
d’inclinaison.

D Rouleaux de contrainte
Rouleaux situés a proximité des tambours dans le but
d’augmenter la surface de contact entre ce dernier et la
bande.
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Rouleaux

Dimensionnement des rouleaux

D Données de base

Calcul dimensionnement des rouleaux

Ss

‘4§:ﬂ

]

Caractéristiques du transporteur

Lb : largeur de bande

Ss : distance entre deux stations porteuses en métre

Db : débit du transporteur en tonne/heure

Sc : distance entre deux stations de chargement en métre

Vb : vitesse de la bande en métre/seconde

Si : distance entre deux statfions de retour en métre

Mb : masse linéaire de la bande en kg/métre a : angle d’auge en degré

@
9%

N

Caractéristiques des rouleaux

Dt : diamétre du tube en mm

B : longueur hors tout de I'axe en mm

Da : diamétre de I'axe en mm

X : distance entre appuis

L : longueur de jupe en mm

y : distance entre le roulement et I'extrémité de I'axe

A : longueur entre fer en mm

z : distance entre bord du rouleau et roulement

Caractéristiques bande

Largeur de bande Epaisseur (mm) Masse (Kg/m)
400 8 4
228 g 3 Dans le cas ou la bande n’est pas
800 9 9 déterminée, le tableau suivant
1000 10 12 permet de donner une premiére
1200 n 15 approximation de sa masse linéaire
1400 12 20 (valable pour les bandes textiles)
1600 13 25
1800 14 30
2000 15 40
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

D Calcul de la charge effective par station : Ces en Newton
Brin porteur Ces =10 Ss (Mb + Db/3.6 Vb)
Brin retour Ces = 10 Si * Mb
Chargement (calcul d’aprés Cema standard 502-2004)
Cas d’un matériau homogéne
Force globale d'impact : Fg
Fg = 1.12Db vH en Newton
Avec H hauteur de chute en métre.

Force d'impact par station —

Espace entre deux stations Force d’impact par station ﬁ ~ (\\
Inférieur & 0.3 Ces =10Sc* Mb + 0.5 Fg AN \
Entre 0.3 et 0.45 Ces=10Sc*Mb + 0.7 Fg \ \
Entre 0.45 et 0.6 Ces=10Sc*Mb + 0.9 Fg { }
Supérieur a 0.6 Ces=10Sc* Mb + Fg

Cas d’'un matériau avec des blocs (< d@ 50 mm de longueur)

L'effort Ces est utilisé pour calculer la durée de vie des roulements, mais il est souhaitable de
majorer d'une taille la dimension de ceux-ci pour tenir compte des chocs engendrés par la
chute de blocs (voir tableau ci-dessous)

Force d’impact par station :

Fi = 10Mbl + 3.8 * VkMbl * H en Newton

Avec H hauteur de chute en métre.

Mbl masse des blocs en Kg

k facteur d’amortissement des rouleaux

Pour un rouleau amortisseur prendre k = 0.5

Pour un rouleau acier prendre k =1 Ces =10 Sc * Mb + Fi.

Ce calcul ne prend pas en compte d’éventuels bourrages de goulotte, ni d’‘éventuels efforts de
répartition de tas.

Choix du diamétre d’axe des rouleaux d'impacts en fonction de la granulométrie

Dimension des blocs (mm) Facteur Mbl * H (Kg m) Diam axe mini (mm)
100 6 20
150 25 25
200 40 30
300 75 35
500 150 40
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

D Calcul de Io.cljorge effective sur rouleau : Cer en Newton a en degré Fl

Nous considérons que dans une auge, le rouleau

horizontal est le plus sollicité. Soit Mr la masse du rouleau 2 Ui
en kilogramme, en premiére approximation, la partie 25 0.62
tournante représente 70% de la masse totale de celui-ci : 30 0.65
Auge @ 3 rouleauX............ccccevevernnnn. Cer=7 Mr + F1 Ces 35 0.67
AugeenVe.......ccooovvvieieieieie, Cer=7 Mr + 0.6 Ces 20 07
RetourenVe........ccooovieiiiee Cer=7 Mr + 0.5 Ces

Retour @plat.........cooooeveviiiiee, Cer=7 Mr + Ces 45 0.72

D Pondération de la charge par rouleau en fonction de la granulométrie
Ce calcul ne concerne que les rouleaux porteurs. Ce facteur Fgr est égal @ 1 pour toutes les
matiéres pulvérulentes. Il augmente progressivement en fonction de la masse des blocs
transportés. Cette masse étant estimée en fonction d’une taille et d’'une densité du bloc.
Voir tableau ci-dessous (extrait de la norme CEMA)

Taille maximale de Densité du matériau
grain en millimétre 1 15 2 25 3 35 4
100 1.0 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.1
150 1.0 1.0 1.0 1.1 1.1 1.1 1.1
200 1.0 1.0 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2
250 1.0 1.1 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2
300 1.0 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2 1.3
350 1.1 1.1 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3
400 1.1 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3 1.3
450 1.1 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3 1.4
Charge pondérée par rouleau Coefficient de désaxage de la charge xI
Cpr = Fgr * Cer en Newton En auge 0,75
Charge pondérée par roulement Envé 0,9
Cprl = x1* Cpr en Newton A plat 0,6

Remarque : les efforts axiaux sur les roulements ne sont pas pris en compte car ils sont
théoriquement trés faibles. Mais certains dysfonctionnements provoqués par des dispositions
constructives malheureuses (ex : des distances enire stations trop fortes, mauvais choix de
bande, pincement trop fort) ou une maintenance approximative peuvent rendre ces efforts trés
pénalisants.
D Calcul de la vitesse du rouleau en tour/minute
Q = 60000 Vb / Dtr

Limitation de la vitesse de rotation : la conception des rouleaux de manutention est faite pour
un usage courant. La vitesse maximale @ ne pas dépasser pour un rouleau standard est de 600
Tours/minute. Des dispositions particuliéres de conception et de fabrication sont & prendre en
cas de dépassement de cette limite, consultez nous.
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

D Calcul des éléments de flexion de I'axe
Quatre éléments de flexion sont & prendre en compte

e Flexion provoquée par la charge

x = (A+B)/2

y= (X-L)/ 24z Cpr/2 Cpr/2

oa,=Cpr*y (x-2ylen radian —E %

4+E|
8 =Cpr*y (3x>-4y?) en mm 8 p—— 7 &9
e = ? ] =

Avec E : module d’élasticité 210000N/mm? K x 8
| - inertie de I'axe | = n da* e o
X, Yy, den mm 64

Roulement Largeur z d [

6202 1 13 15 2485
6204 14 15 20 7850
6205 15 28 25 19170
6206 16 30 30 39740
6305 17 30 25 19170
6306 19 32 30 30740
6307 21 88 35 73620
6308 23 34 40 125600
6310 27 51 50 306700
6312 31 55 60 635900

Remarque : La cote z est une donnée constructeur. Les valeurs données dans ce tableau ne
sont valables que pour Rouleaux Pack. Nous avons toujours cherché a minimiser cette cote,
car elle est trés pénalisante dans le dimensionnement d’un rouleau, de ce fait nos embouts
sont parmi les plus compacts du marché, et nous pouvons offrir des produits d durée de vie
optimisée.

e Flexion provoquée par le poids de I'axe

a, = 5pgnda’¢ en radian 8, = 5pgnda’’ en mm
384El 1536EI
Avec p : densité de I'acier 7.8 10¢ Kg/mm?
g:9.81m/s?

e Défaut de construction du rouleau

Bien que nous accordions le plus grand soin & nos fabrications des désalignements entre les
boites a roulements peuvent se produire. Ces désalignements sont d’autant plus pénalisants
que le rouleau est court. Lorsque la longueur du rouleau est inférieure a 1.2 fois son diamétre
nous usinons le tube en piéce tournante, ce qui améliore la précision de la réalisation au
détriment du temps passé. La formule que nous donnons n’est donc valable que pour les
longueurs plus grandes.

a,=0.5L en radian - Avec L : longueur de jupe en mm
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

e Jeu du roulement sur I'axe

Le jeu de fonctionnement entre les roulements et I'axe autorise un Iéger désalignement entre
les bagues intérieures et ce dernier sans augmentation des contraintes internes, nous pouvons
donc retirer I'équivalent de ce déplacement de la somme des 3 premiers angles

,=0.001 en radian

* Flexion totale

- O/Dho

Angle de désalignement a, = o, +a,+a,—a, en radian
Fleche au centre 8, =9,+9, en mm

D Désalignement dynamique

Le balourd ou I'excentration du tube provoque une excitation de l'axe du rouleau ce qui peut
coniribuer a le faire entrer en résonance. Dans ce cas, le battement va, dans une de ses
positions extrémes, augmenter le désalignement statique tout en provoquant des chocs sur les
billes des roulements. Il est donc important, surtout pour les axes longs, de vérifier I'absence
de ce phénoméne.

Une approximation conservative du mode propre est donnée par la formule :

fr=17.8

\/a avec fr : fréquence de résonance en hertz
3, : fleche statique en mm

L'utilisation normale des rouleaux de manutention rend difficile leur fonctionnement au-dela
de la résonance. Pour les vitesses usuelles, nous conseillons d‘appliquer les préconisations

suivantes :
Vitesse (2/60 en tour/seconde Préconisation
Inférieure @ 0.5 fr a+a
Entre 0.5 et 0.7 fr oa=12a
Entre 0.7 et 0.8 fr o= 1,5 a,
Supérieure a 0.8 fr Augmenter le g de I'axe
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

D Coefficient de réduction de la durée de vie provoquée par le désalignement
L'angle d'inclinaison de I'axe au droit du roulement provoque un effort de cisaillement des billes
prises entre la piste extérieure et la piste intérieure. Elles se déforment en « tonneau » et finissent
par bloquer le roulement. Afin de rendre le désalignement le moins dommageable possible,
nous utilisons des roulements avec jeu élargi (de classe C3 a C5 ). De plus nos joints, parmi les
plus compacts du marché, permettent de minimiser la cote de déport z frés pénalisante dans
ce calcul.

ar Degré arRadian Coefficient ka
0.05 0.001 1
0.1 0.002 0.98
0.15 0.003 0.95
0.2 0.004 0.90
0.25 0.005 0.80
0.3 0.006 0.60
0.35 0.007 0

D Calcul de la durée de vie des roulements
Soit C la capacité de charge dynamique en Newton
Les valeurs de C sont données au chapitre Roulements page 20
L10h = (C /Cprl)™ = 10¢/60€2 (En heure de fonctionnement)

L'exposant n est : Egal & 3 pour les roulements de la série 6000
Egal & 10/ 3 pour les roulements des séries 21000 et 22000.

D Coefficient de fiabilité
Le calcul ci dessus donne une probabilité de durée de vie de 90%. Il peut étre utile dans certains
cas d‘avoir une fiabilité plus grande, dans ce cas on utilise un coefficient (K5) qui corrige le
résultat précédent afin de tenir compte de cette exigence.

Fiabilité en% Lxy ks
90 L10h 1
95 L5h 0.64
96 L4h 0.55
97 L3h 0.47
98 L2h 0.37
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Rouleaux
Dimensionnement des rouleaux

D Durée de vie pondérée du rouleau
L pratique = L10h * K4 * K5

e Pour des installations de type carriére fonctionnant en 1 ou 2 postes et des convoyeurs
non stratégiques, nous conseillons :
L pratique > 20000 Heures.

* Pour des installations industrielles & capitaux importants ou des mines ou des installations
travaillant en continu, nous conseillons :
L pratique > 40000 Heures.

e Pour des convoyeurs stratégiques ou trés longs ou dangereux, nous conseillons :
L pratique > 60000 Heures.

Dans tous les cas un compromis économique doit étre trouvé entre changer plus frequemment
des rouleaux moins onéreux et changer moins souvent des rouleaux plus chers, sachant
qu’aujourd’hui, moyennant parfois une adaptation des produits a l'utilisation, une durée de vie
moyenne comprise entre 3 et 5 ans peut étre obtenue.

D Influence des facteurs d’‘ambiance

Les normes en vigueur pour le calcul des roulements pondérent la durée de vie de ceux-ci
en fonction des conditions de maintenance, d‘agressivité ou de température. Ces coefficients
lorsquils sont utilisés imposent un surdimensionnement des axes et des roulements. La
question qu'il faut alors se poser est la suivante : en quoi le fait d‘augmenter le diamétre de
I'axe va résoudre le probléme ?

Est-ce que le rouleau résistera mieux de ce fait @ un défaut de maintenance, d une ambiance
corrosive ou @ une température élevée ? Seule une collaboration efficace entre utilisateurs,
constructeurs d'installations et fabricants de rouleaux peut permetire de trouver des solutions
performantes et optimiser au mieux les budgets consacrés aux rouleaux.

Nous consulter quand :

e Les produits transportés sont agressifs chimiquement.

La température dépasse 60° ou -20° Celsius.
Les installations sont en bord de mer ou subissent une forte corrosion.

Les variations de températures journaliéres sont supérieures a 40 °.

Les installations fonctionnent avec de grandes périodes d’arrét.
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Rouleaux
Conception

Etanchéité

L'utilisation des rouleaux touche tous les domaines de la manutention de produits en vrac car le
convoyeur d bande est souvent le choix le plus rationnel et le plus @conomique qui puisse étre
fait. L'étanchéité, tout en restant trés @conomique et de faible résistance au roulement doit offrir
une protection efficace dans les conditions les plus diverses.
Les critéres @ prendre en compte sont :

e La nature chimique du produit transporté

e La granulométrie du produit

¢ La température et ses variations

e La charge et la vitesse de fonctionnement

e L'exposition a la corrosion

¢ La maintenance et le nettoyage des installations

e La propreté de la bande, notamment pour le brin de retour

* Le spectre de fonctionnement
Notre étanchéité M+ a été développée pour répondre a la majorité des utilisations courantes.
Couplée a un choix approprié de graisse, elle offre un dispositif parmi les plus efficaces
disponibles sur le marché. N'hésitez pas d nous contacter dans toutes les applications délicates
afin que nous puissions étudier ensemble la solution la meilleure. Le défaut d’étanchéité est la
premiére cause de défaillance des rouleaux. Grdce a quelques dispositions adéquates, nous
pouvons augmenter de facon importante la fiabilité de vos installations.

Usure du tube

La bande se déplace sur les rouleaux essentiellement en roulant, mais les glissements relatifs
ne sont jamais totalement exclus. Ceux-ci peuvent provoquer dans le temps une usure du
tube, surtout si le matériau transporté est tfrés abrasif. Dans certaines installations, un choix
de bande inapproprié ou une distance entre supports trop importante peuvent engendrer
entre les stations une déformation de la bande en forme de poche. Lorsque celle ci revient
dans sa position théorique au contact des rouleaux, elle le fait en générant des glissements
transversaux provoquant des pressions élevées dans les angles d’auge. Une usure rapide des
bords de rouleaux peut alors se produire pouvant aller jusqu‘a la désolidarisation du tube et du
boitier. Ce dernier peut alors endommager gravement la bande.

N\

Forme correcte non conforme

Dans le cas ou les paramétres initiateurs ne peuvent étre corrigés, nous pouvons proposer des
solutions pour éviter ou retarder ces désagréments

e Utilisation de tubes HLE (Haute limite élastique)

e Epaisseurs de tubes plus importantes

e Revétements adaptés
-pach
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Rouleaux
Conception

Usure de l'axe

Les portées de roulements peuvent s'user prématurément si la bague interne tourne autour
de I'axe. Les principales causes de ce défaut sont

e Trop grand jeu dans la portée de roulement

e Acier de I'axe pas assez dur

* Rouleau pas assez chargé par rapport au choix du roulement

e Utilisation d'une graisse pas assez fluide (probléme fréquent a basse température).
Pour retarder ce phénomeéne nous utilisons systématiquement a partir du diamétre 25 des
portées usinées h7 dans des aciers « mi dur ». Nous déconseillons vivement cependant de
monter les roulements avec du serrage sur l'axe car les dilatations et la flexion de celui-ci
provoqueraient des efforts axiaux importants dans les roulements et les endommageraient
rapidement.

Dimensionnement des rouleaux d’inflexion et de contrainte

La méthode précédente s’appligue au dimensionnement des rouleaux d'inflexion et de
contrainte mais les efforts de tension de bande viennent s‘ajouter aux autres.
La tension de bande peut étre calculée dans le cadre de la norme ISO 5048 . Dans ce cas
un coefficient de sécurité de 1.5 doit étre appliqué pour les rouleaux d‘inflexion et de 2 pour
les rouleaux de contrainte. En premiére approximation nous pouvons aussi déterminer plus
grossiérement la tension @ partir de la puissance moteur : T = puissance/vitesse de bande.
Dans ce cas on peut ne pas prendre en compte de coefficient de sécurité.

L'effort résultant sur le rouleau est la somme géométrique ,
des tensions et non pas la somme algébrique. /

i

Dans la plupart des cas, la flexion de I'axe va provoquer un désalignement trop important des
roulements. Il est préférable dans ce cas d’utiliser des roulements a rotule & double rangée de
rouleaux de la série 21000 ou 22000.

Dans les cas les plus contraignants, il faut prévoir d'utiliser des boitiers massifs afin d’éviter le
laminage de la portée extérieure du roulement.

Il est parfois préférable de choisir une solution avec des paliers appliques montés sur les
flasques. Cette solution peut avoir pour avantage d'éviter de démonter complétement le rouleau
en cas d’intervention sur un roulement.

Les différentes solutions sont exposées en page 44.
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Rouleaux
Conception

Conseils pour le travail en milieu ATEX (gaz ou poussiére)
La norme ATEX fait la distinction entre les installations de fond et de surface et classe le niveau
de protection en 3 catégories : trés haut, haut, normal (voir tableau ci-dessous)

Type/niveau protection Trés haut Haut Normal
Fond M1 M2
Surface 1 2 3

Les installations de fond (M1 et M2) nécessitent des produits dont un prototype a été certifié CE
par un organisme habilité. Rouleaux Pack n‘a pas effectué cette démarche.

Les installations de surface doivent étre classées par zones.

En zone 1, il faut mettre du matériel de niveau 1

En zone 21, il faut metire du matériel de niveau 2

En zone 22, il faut mettre du matériel de niveau 3

Le rouleau de manutention est un composant mécanique non moteur. A ce titre, le matériel de
niveau 1 est congu avec les mémes exigences que le matériel M1 et M2. Le matériel de niveau
2 nécessite une certification sur plan par un organisme certifié (démarche non effectuée par
rouleaux Pack). Le matériel de niveau 3 nécessite une auto certification.

Le Iégislateur nous laissant la responsabilité d’'une décision dont nous n‘avons pas toute la
maitrise, nous préférons nous refugier derriére I'expérience des Charbonnages. Ceux-ci ont
spécifié bien avant les normes ATEX, les exigences concernant les rouleaux travaillant dans
les zones en atmosphére explosive. Ce travail fait I'objet de la norme NFM 81-657 en France
et de la norme DIN 22112 en Allemagne. D’autre part les Charbonnages de France avaient
édité une fiche (la fiche S3 de juin 1989) concernant les bagues pour rouleaux amortisseurs et
revétements pour rouleaux porteurs a utiliser dans les installations de fond.

Ces normes, fruit de plus de 50 ans de travail dans les houilléres, sont G nos yeux aujourd’hui
les plus pertinentes pour travailler en milieu ATEX. Nous avons donc décidé de proposer
d’appliquer ces textes en niveau 3.

Par ailleurs I'utilisation de rouleaux en milieu ATEX doit donner lieu a certaines dispositions
constructives :

D Evacuation de l'électricité statique
Un rouleau mine est congu pour que la conductivité soit assurée entre le tube et I'axe.
La conduction doit étre aussi assurée @ travers le support et le chdssis jusqu’a la terre.
Ceci impose que les rouleaux et les supports n‘aient pas une protection de surface isolante
(préférer la galvanisation a la peinture).
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Rouleaux
Conception

D Risque d'étincelles de contact
Le choc ou le frottement sur de l'acier peut générer des étincelles. Dans ce cas il peut étre
nécessaire de concevoir les parties tournantes du rouleau enInox 316 ou de prévoir un revétement
caoutchouc antistatique. Ce risque est lié a la vitesse du tfransporteur. Il est normalement a
prendre en compte pour des vitesses supérieures d 1 métre/seconde.
Les protections angles rentrants ou autres dispositifs de protection de proximité peuvent géner
I'écoulement des matiéres éjectées de la bande, ceci augmente le danger, nous préconisons
de réaliser des protections de zone ou des capotages en milieu ATEX.

D Dispositions concernant les capotages
La ventilation est un élément de sécurité primordial en atmosphére explosive. Des capotages
confinant les convoyeurs peuvent présenter un risque dans le cas ou une ventilation forcée n’est
pas mis en place. Dans la mesure du possible il faut laisser une ventilation naturelle se faire
en laissant un espace libre entre les capots et 'ossature du convoyeur (capotage semi ouvert).

Impossibilité de controler
le fonctionnement
des rouleaux

Z6ne confinée

l Conseillé l i Déconseillé i

D Visualisation des rouleaux
Les rouleaux sont des piéces d’usure. lls peuvent pour une raison ou une autre se bloquer.
Le frottement généré par le glissement du caoutchouc sur I'acier provoque un échauffement
capable dans le pire des cas d’enflammer la bande. Il est indispensable sur les installations a
risque (et méme sur les autres) de faire des inspections visuelles fréquentes et des maintenances
réguliéres afin de contrdler I'absence de dysfonctionnement. Les capotages ne doivent pas étre
une géne pour ces opérations.

D Contrdle de rotation des rouleaux
Sur certaines installations, il peut étre difficile de voir si un rouleau est en rotation. L'utilisation
des infrarouges (caméra thermique ou lunettes d infrarouge) permet de réaliser ce controle.
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Bouts d'axes

Il existe plusieurs facons de maintenir le rouleau dans son support. Rouleaux Pack, grace a ses
moyens de production, peut réaliser toutes les formes standards ou spécifiques d’axes.
Les formes d’axe les plus courantes sont :

e Méplats doubles Forme M m.n Taraudage Forme T t.h

e Méplats intérieurs doubles Forme W m.n. e Filetage Forme F f.h

e Axe & monter en guirlande Forme An.n/g.h e Epaulement et filetage Forme E f.h

e Rouleau guide Forme Gu f.h Filetage entre méplats Forme P n.m/t.h
e Méplats simples Forme S n.m Autres exécutions possibles Forme X

D Méplats doubles Forme M mxn
Cette forme est la plus courante dans la manutention en vrac car c’est celle qui a été retenue
dans les différentes normes européennes. Les dimensions normalisées sont :

e Norme ISO 1537 et NFE 53 301

J axe Porteur mxn Retour mxn &
20 14%9 14x12(%) |
25 18x12 18x12 ‘ T }
30 22x12 22x12 A |
40 32x12 32x12 :

(*) Rouleaux Pack propose en standard des méplats de longueur 12 pour les rouleaux de retour en
diameétre 20 pour diminuer le risque de chute.

La norme prévoie la possibilité d’embouts rapportés sur les axes standards
e Sur axe diamétre 20 embout diamétre 35 méplat 30x10

e Sur axe diamétre 25 ou 30 embout diamétre 45 méplat 38x12

e Norme PNE 53300

J axe Porteur mxn Retour mxn
20 14x10 14x16
25 14x10 (18X10) 14x16 (18X16)
30 22X10 22x16
40 32X10 32x16

D Méplats intérieurs doubles Forme W m.n.t
Ce type de méplat a pour avantage de rigidifier les
supports, par contre seuls ceux prévus a cet effet
peuvent recevoir ce type d'axe. Cette forme est trés
courante dans les installations au standard Cema.
Les cotes des méplats sont & définir & la commande
car le standard ne donne aucune précision sur les
liaisons entre axe et support.
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D Axes d monter en guirlande Forme A n.n/g.h
Ces axes sont percés afin de recevoir le maillon qui les lie entre eux. Dans certains cas, les trous
sont percés a travers un double méplat; dans d’autres cas, ils sont percés directement sur son
diamétre. En cas d'interchangeabilité, le diamétre du trou et sa position doivent étre précisés a
la commande. Pour nos guirlandes, nous proposons les cotes suivantes :

@ axe X y d méplat *
20 12 16 10.2 ; o
25 12 16 10.2 i
o |
30 12 23 12.2 22x32 Y .
40 16 29 16.2 32x42 .
50 24 40 20.2 40x54 -

Le constructeur doit s‘assurer que ces cotes sont compatibles avec I'angle d’auge prévu.

D Rouleau guide Forme Gu f.h

Axe @ 20 avec queue dépassant de 40 mm .
Filetage M16x30 Méplat 17x8 : :

Axe @ 25 avec queue dépassant de 50 mm

Filetage M20x36 Méplat 22x9 T il

| /Q 1
Axe @ 30 avec queue dépassant de 60 mm mésio douse
Filetage M24x36 Méplat 26x10

Un rouleau guide a un axe débouchant d'un seul co6té. Il est fait pour étre monté en porte a
faux sur son support. Sa fixation est généralement faite par un écrou venant presser le support
contre un épaulement. Un méplat permet de maintenir la queue pendant le serrage de |'écrou.

|

D Méplats simples Forme S n.m /\>
Exécution non standardisée, il faut définir K/
les cotes a la commande.
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Conception
D Taraudage Forme T t.h
Cotes conseillées
@ axe @ de filet t Profondeur h
15 M10 15 )
20 MI12 18 @
25 M16 24
30 M20 30 )
40 M24 36 L
D Filetage Forme F f.h
Cotes conseillées
@ axe @ de filet f Profondeur h h
15 M14 22
20 M20 32 -
25 M24 40
30 M30 50 .
40 M40 65 s
Un pas fin est possible sur demande
D Epaulement et filetage Forme E fxh
Cotes conseillées
@ axe @ de filet Profondeur h .
15 M12 22 (
20 M16 28 - . - o
25 M20 32 )
30 M24 40 )
40 M30 50 -

D Filetage entre méplats Forme P n.m/t.h h
Les stations peseuses sont souvent équipées de rouleaux
offrant la possibilité d’'un réglage de hauteur qui se fait &
I'aide d’'une vis pointeau venant se positionner entre les
méplats. Nous définir le plan exact de ce type d’exécution
a la commande.

D Autres exécutions possibles Forme X
Grdce @ nos tours @ commande numeérique, nous pouvons exécuter un grand nombre d’‘autres
formes d’axes. Ne pas hésiter @ nous consulter.
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Rouleaux
Spécification

Finition des tubes
D Finition par usinage
e Usinage cylindrique
Afin de resserrer les tolérances sur les défauts géométriques de concentricité et de cylindricité,
nous pouvons usiner les tubes sur leur longueur. Si la longueur du tube dépasse 10 fois le
diameétre, nous pouvons étre obligés d'utiliser des tubes épais et sans soudures pour éviter les
vibrations lors de l'usinage. Ceci peut avoir une incidence notable sur le surco0t de I'opération.
Ce type d’usinage est souvent utilisé pour les rouleaux peseurs pour éviter que les vibrations
ne faussent la mesure.

e Usinage biconique

L'usinage biconique sur
les tambours et rouleaux

de contrainte  permet
d’améliorer le centrage des ) ) ) &
bandessurlestubeslongs, il

peut étre économiquement
intéressant de ne pas
usiner la partie cylindrique d=D-1.5mm

x = 150mm mini ou compris entre L/4 et L/3
centrale.
e Moletage
Afin d’améliorer le coefficient d’adhérence, il est possible de réaliser un moletage sur le tube.
Nous consulter pour définir les caractéristiques du tube et de son usinage

D Revétements @ base de caoutchouc
Le revétement caoutchouc des jupes de rouleaux peut avoir plusieurs intéréts :

e Amortissement des chocs e Antidéflagrance
* Anti corrosion e Tenue de la bande
e Anti colmatant e Propreté du coté utile de la bande (alimentaire)

e Anti abrasion

En fonction de I'objectif recherché et de I'ambiance de fonctionnement, nous pourrons définir la
matiére, la dureté et le coefficient anti abrasion du revétement.

Ces élastoméres sont, sauf spécification contraire, obtenus par vulcanisation d chaud en
épaisseur courante de 5 mm avec une dureté de 65 Shore A (possibilité de dureté de 45 a
85 shore A). lls peuvent étre de couleur noire (utilisation standard) ou blanche pour l'industrie
agroalimentaire. Leur résistance a I'abrasion est inférieure d 150 mm? (essai suivant norme NF
ISO 23794).

Possibilité de propriétés de non propagation de la flamme, norme NF ISO 340

Possibilité de propriétés antistatiques, norme NF ISO 284 et 2878

Possibilité de meilleure résistance a I'abrasion : 56 mm? (NF ISO 23794)
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Spécification

Les matiéres couramment offertes par rouleaux pack sont :

e Caoutchouc naturel

Utilisé pour sa tenue @ l'abrasion. Il améliore I'adhérence des bandes, amortit le bruit du
transporteur et diminue le colmatage. Ne pas utiliser au contact d’hydrocarbures, huiles et
graisses minérales, végétales ou animales.

e Nitrile

Tenue remarquable en présence d’hydrocarbures, graisses et huiles minérales, végétales ou animales.
e Néopréne

Conseillé pour ses propriétés de résistance au feu et a la chaleur.

e EPDM

Excellente résistance a la chaleur (110 / 120 °C) & la vapeur d'eau et au froid. Bonne résistance
chimique aux bases, acides et sels. Ne résiste pas aux hydrocarbures.

e Autres matériaux d base de caoutchouc

Nous pouvons mettre a votre disposition d’autres matériaux @ base de caoutchouc obtenus a
partir de manchons ou feuilles collées, notamment des revétements a chevrons ou a picots, ou
de type Linatex.

e Autres matériaux de type polyuréthanes ou plastiques caoutchouteux
Nous pouvons proposer plusieurs revétements de ce type, couramment utilisés dans
I'industrie mais qui doivent étre utilisés avec modération en plein air du fait de leur mauvaise
biodégradabilité.

D Protection anticorrosion
e Zingage / zingage bichromatage
Zingage électrolytique 10/12 microns

Passivation blanche : tenue au brouillard salin 180 heures (a titre indicatif)
Bichromaté jaune : tenue au brouillard salin 350 heures (a titre indicatif)

* Galvanisation & chaud 60 @ 70 microns
Passivation blanche avec fleurage : tenue au brouillard salin 800 heures (a titre indicatif)
Remarque : pour des raisons de procédé et des raisons économiques, il faut préférer les boitiers
sertis aux boitiers soudés en cas de zingage ou de galvanisation.

* Peinture

La peinture n‘a qu'une durée de vie trés limitée en fonctionnement, sa
principale utilité est d'éviter la corrosion sur les installations en attente de jaune
démarrage. Dans certain cas, la peinture peut aussi permetire de retarder
la corrosion des boitiers et donc prolonger la durée de vie du rouleau. Notre
peinture est un procédé liquide déployé sur un tube dégraissé. Autres
couleurs sur demande mais pour des quantités importantes (nous consulter).

Ral
1023

Remarque : Vu I'évolution de la |égislation sur la protection des sols contre la pollution, nous
conseillons aux constructeurs et aux utilisateurs soit de vérifier la compatibilité des peintures
utilisées avec les textes applicables soit d'utiliser des rouleaux non peints. Afin de minimiser les
risques, Rouleaux pack utilise des peintures sans métaux lourds.
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Tubes

Les tubes utilisés de fagon courante sont des tubes roulés soudés en A37, Tarif 101, légérement
huilés, suivant norme NFA EN 102 04/2.2. Rouleaux Pack les tient en stock en quantité importante
afin de pouvoir garantir les délais les plus courts possibles. Nous tenons aussi en stock, mais
en quantité moindre des tubes en TU37B et en TU52B pour certains rouleaux ou tambours a
jupe usinée, ainsi que des tubes INOX 304 et des tubes plastiques (PVC et PEHD). Sur demande
il est aussi possible d‘avoir des tubes Haute Limite Elastique ou d’autres nuances résistant
mieux @ |'abrasion.
D Tubes pour rouleaux suivant norme ISO (O tenus en stocks en grosses quantités)

Q/EP 290u3 3.6 4 5 6.3
55 )
63.5
70
80
89
108 O
133
159 )
168.3 X
193
219

D Tubes pour rouleaux suivant norme CEMA

J/EP 290u3 3.6 4
63.5 )
76 X
101.6 0
127 X
152.4 X
177.8
203.2

D Tubes pour rouleaux en INOX 304
Les nuances tenues en stock sont les suivantes : 70x3 - 80x3 - 89x3 - 133x4 - 159x4

D Tubes en plastique
Les nuances tenues en stock sont les suivantes : PVC 50x2.8 - PVC 63x4.7 - PVC 90x6.6 - PEHD
90x8.2 - PEHD 110x10 - PEHD 140x12,7

Etirés

Pour le diamétre 15, nous utilisons un étiré calibré h9 en nuance E24
Pour le diamétre 20, nous utilisons un étiré calibré 8 en nuance E24
Pour les diamétres supérieurs, nous utilisons des étirés en E36 avec surépaisseur permettant
de réaliser une tolérance h7 avec une rugosité inférieure d Ra 1.6.
Nous tenons en stock les dimensions suivantes : 15 - 20 - 25,4 - 30,4 - 35-40,5-45 - 51- 60 - 65
Nous tenons en stock aussi des étirés en INOX 304 dans les dimensions suivantes : 15 - 20 - 25 - 30
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Rouleaux
Spécification

Roulements

Nous utilisons pour toutes les applications courantes des roulements a billes & gorges profondes
de la série 6xxx. Dans certains cas, pour des raisons de charge excessive ou de durée de vie
trés importante, nous utilisons des roulements d double rangée de rouleaux coniques des
séries 21xxx ou 22xxx. Tous les roulements que nous utilisons sont réalisés avec des aciers
conformes @ la norme NFEN ISO 683-17.
Nous pouvons étre amenés a utiliser des roulements INOX, dans ce cas I'acier utilisé est de la
famille des Z100C13. Les coefficients C et Co doivent étre, dans ce cas, demandés au fabriquant
ou pour un pré-dimensionnement rapide étre divisés par 2 par rapport d ceux d'un roulement
standard.
Nous avons @ notre disposition toute une palette de solutions pour le travail en haute température
et nous pouvons couvrir avec différents choix de roulements et de joints les plages de 80° a
350° Celsius (avec vitesse ne dépassant pas 100 Tr/min).
Nous n’exigeons qu‘une finition soignée des gorges car un rouleau de manutention tourne
doucement (vitesse inférieure a 600 tours/minute). Dans le cas de vitesses supérieures, nous
demandons une qualification moteur électrique qui impose une superfinition des gorges.
Dans un rouleau de manutention, ni les boitiers, ni 'axe ne peuvent étre considérés comme
rigides. Des roulements avec un jeu réduit provoquerait un cisaillage des billes, ce qui serait
trés préjudiciable a la durée de vie ceux-ci. C'est pourquoi nos roulements de la série 6xxx
sont approvisionnés avec un jeu C3 ou plus. Les roulements peuvent étre protégés soit par
déflecteur métallique soit par joint.
Dans ce cas ils sont :

e Z un déflecteur métallique

e 77 deux déflecteurs métalliques

® RS un joint

® 2RS deux joints
Les roulements ZZ et 2RS sont graissés au moment de leur fabrication, nous ne pouvons donc
pas choisir la graisse la mieux adaptée a I'application. Dans ce cas la graisse utilisée est de
référence SHELL Alvania R2 ou équivalent. (hors roulements de marque imposée)
Les roulements a billes que nous utilisons couramment sont équipés de cages de séparation
des billes en tole acier. Dans certaines applications, notamment I'extraction du charbon, les
exploitants peuvent demander des roulements a cage plastique. Ces roulements bien que
moins économiques, peuvent étre fournis.
Les logements extérieurs de roulements doivent étre de type N7 pour les boitiers tole et K7 pour
les boitiers massifs. Nous préconisons, pour la tolérance d’axe f8 sur étiré brut pour I'axe de
diamétre 20 et g7 sur usinage pour les diamétres plus importants. D’autres tolérances peuvent
étre utilisées a la demande du client, par contre nous attirons I'attention sur le fait que monter les
deux bagues des roulements avec du serrage cela peut provoquer des contraintes importantes
dues soit d la dilatation soit au fléchissement d’axe, ce qui peut diminuer sensiblement la durée
de vie du rouleau.
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D Caractéristiques des roulements a billes utilisés

Type roulement | @ intérieur | & extérieur | Largeur | Cdynamique en N | C stafique en N
6202 15 35 1 7800 3750
6204 20 47 14 12700 6550
6205 25 52 15 14000 7800
6206 30 62 16 19300 11200
6305 25 62 17 22400 11400
6306 30 72 19 29000 16300
6307 35 80 21 33500 19000
6308 40 90 23 42500 25000
6310 50 110 27 62000 38000
6312 60 130 31 81500 52000
D Caractéristiques des roulements & rotule & double rangées de rouleaux utilisés
Type roulement | @ intérieur | @ extérieur | Largeur | C dynamique en N | C stafique en N
22205 25 52 18 36 000 23 200
22206 30 62 20 49 000 32 000
21306 30 72 19 55000 35500
22207 35 72 23 63500 43 000
21307 35 80 21 65 500 41 500
22208 40 80 23 74 000 51500
21308 40 90 23 83 000 62 500
22308 40 90 33 113 000 78 000
22209 45 85 23 77 500 55500
21309 45 100 25 101 000 81500
22309 45 100 36 138 000 99 000
22210 50 90 23 80 000 59000
21310 50 110 27 120 000 96 500
22310 50 110 40 177 000 126 000
22212 60 110 28 123 000 92 000
21312 60 130 31 161 000 125 000
22312 60 130 46 235 000 186 000

Attention certains roulements de la série 223xx sont trés difficiles a trouver.
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Graisses

La graisse est un élément ESSENTIEL pour la durée de vie d'un rouleau. Elle assure I'évacuation
de température du roulement et participe activement dans le joint a la protection de ce dernier.
Rouleaux pack a sélectionné 4 graisses pour couvrir la grande maijorité des besoins rencontrés
dans le domaine de la manutention. Ces graisses peuvent étre utilisées parfois conjointement
(graisse de roulement différente de celle du joint) pour optimiser les performances.

D 1- Graisse S - Graisse au savon de lithium
Cette graisse a un bon rapport qualité prix et un comportement trés correct dans la plupart des
applications courantes, elle est utilisée en standard, en I'absence de contraintes particuliéres.

D 2 - Graisse H - Graisse a savon de synthése

Cette graisse est trés stable, aussi bien d haute température (jusqu’a 120°), qu’en présence
d’acides, de bases ou de sels, elle a un comportement hydrophobe trés prononcé et fait
preuve d’'une exceptionnelle stabilité mécanique en présence d’eau. Son seul défaut dans
nos applications est sa viscosité relativement forte qui pénalise Iégérement le coefficient de
roulement du rouleau, mais elle bénéficie d’'un couple de démarrage plus faible que les autres
graisses de viscosité identique. Nous conseillons donc dans certaines applications de n’utiliser
cette graisse que dans les joints, cependant dans les roulements, elle permet une trés grande
protection contre la rouille et la corrosion grdce d sa capacité a supporter de trés fortes charges
sans rupture du film lubrifiant. Elle est a utiliser dans la manutention d’engrais, de soufre, de
chaux, en bord de mer, en ambiance équatoriale, en cas de projections d’eau importantes.

D 3 - Graisse B - Graisse @ savon a base de polyméres sans présence de sels métalliques
Cette graisse est trés stable en présence de produits chimiques, elle a une viscosité faible
méme & basse température, ce qui permet de ['utiliser jusqu’a des températures de -30°. Par
contre, du fait de cet avantage, elle a un moins bon comportement que la précédente en
présence d’eau, mais bénéficie quand méme d'une excellente résistance d la corrosion. Elle est
a utiliser avec les rouleaux PEHD ou dans les cas ou la bande a du mal & entrainer le rouleau.
Du fait de sa faible viscosité elle est déconseillée dans les applications @ vitesse élevée.

D 4 - Graisse A - Cette graisse est qualifiée comme pouvant étre utilisée en alimentaire
N‘ayant pas d’autres performances intéressantes par rapport aux produits précédents, nous
ne la conseillons que dans ce type d’application.

D 5 - Graisse X - Graisse spéciale, non tenue en stock et définie spécifiquement pour 'application.
Exemple : Trés haute température, milieu ionisant.

Caractéristiques des différentes graisses

Caractéristique S H B A
Epaississant Li-Ca Sulfonates de Ca Polyméres Complexe Al
Grade NLGI 2 Y 2/3 1.5

Point de goutte °C 160 >300 >230 >250
Huile de base Minérale Minérale Minérale Y2 Synthétique
Viscosité a 40 °C mm?/s 150 330 82 150
Usure machine & 4 billes 0.8 0.5 0.5 0.5
Températures limites °C -20/ +110 -25/ +180 -30/ +150 -20/ +130
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Joints

Rouleaux Pack propose plusieurs types de joints, fruits d'une expérience enrichie grdice a une
longue pratique dans tous les domaines de la manutention continue.

D Joints BA pour axes diamétre 15

~ -
L L
Joint VBA : Utilisé avec des boitiers |Joint BA : Utilisé dans les convoyeurs|Joint BA+ : Utilisé dans les milieux les
plastiques a bande légére plus durs (lavage de légumes, ciment)
D Joints LM pour axes diamétre 20, 25, 30 (progressivement remplacé par le joint M+)
—
prs L
Joint LM204 Joint LM205 Joint LM206/ Joint LM305

Joints LM et PRS pour axes diamétre 20, 25, 30 (progressivement remplacé par le joint M+).
Afin de renforcer I'étanchéité, nous proposons sur demande une protection d’entrée appelée
PRS qui permet d’accroitre la durée de vie du rouleau, par contre la résistance au roulement est
plus importante. (voir ci-dessus)

D Joints M+
O I I
T L
Joint M+ 204 Joint M+ 305 Joint M+ 308

Joints M+ disponibles : 6204, 6206, 6305, 6306, 6308 - En cours de réalisation : 6307
Cartouche d'étanchéité compacte alliant efficacité et faible coefficient de frottement. Le systéme
OYO Plus comprend : une protection externe par chicane formée par le déflecteur en PEHD et
I'extrémité évasée du couvercle en acier (zingage ou inox sur demande).

Une double étanchéité interne formée par un joint élastomére de type polyuréthane formant
chicane et lévres d'étanchéité. Le matériau étant résistant a toutes agressions chimiques.

Une troisiéme étanchéité formée par un contact entre la partie arriére du joint et les faces des
bagues des roulements.

D Joints spéciaux

Joint

élastomere
viton

Rouleau haute température 150°C
Ambiance sidérurgie

Fonctionnement d haute température en sidérurgie Joint pour axe @ 50 en milieu minier

Nous étudions spécialement surdemande des joints spécifiques adaptés dtout type d’application
(haute température en milieu sidérurgique, produits chimiques particuliers, milieu ionisant ....
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Normalisation et usages
D Resumé du standard CEMA
Les rouleaux sont classés en 6 catégories allant de A a F, un chiffre donnant le diamétre de tube
en pouce (25.4 mm) vient compléter la désignation.

. P " 10} 101.6 127 152.4 177.8 | 203.2
Durée de vie théorique | conditions | bande classe Y 5 6 7 g
15000 Standard | 18”- 48" A X X
30000 Standard | 18" - 48" B X X
30000 Standard | 18”- 60" C X X X
60000 Sale | 24"-72" D X X
60000 Trés sale | 36"- 96" E X X
60000 Trés sale | 60”- 96" F X X X

La méthode de calcul CEMA disponible sur notre site permet de choisir la catégorie en fonction
des conditions d’utilisation du convoyeur. En fonction de celles-ci, nous proposons le pré-
dimensionnement suivant. (Celui-ci devant étre vérifié par calcul au cas par cas)

Classe @ d’axe Roulement

A 20 6204

B 20 6204
C 25 6305 (6205)
D 30 6306 (6206)
E 40 (35) 6308 (6307)
F (50) (60) (6310) (6312)

D Equivalence des bandes en pouces et des bandes en mm
Cote en pouce Cote en mm Equivalent ISO 53301 | Equivalent ISO 53300

18 457.2 500 500
24 609.6 650 600
30 762 800 800
36 914.4 1000 900
42 1066.8 1000 1000
48 1219.2 1200 1200
54 1371.6 1400 1400
60 1524 1600 1600
72 1828.8 1800 1800
84 2133.4 2000 2000
96 2438.4 2400 2400

Longueur de jupe sur les installations au standard CEMA

Les rouleaux ne faisant pas l'objet de la standardisation, la longueur des jupes peut varier
jusqu’a 20 mm entre les différents constructeurs. De plus certains constructeurs adaptent les
cotes de longueur en fonction de la classe de rouleau ou de son diamétre. En cas de rechange,
il estindispensable de mesurer la cote entre fers du support ou celle, entre plats, du rouleau en
précisant bien laquelle a &té mesurée, la longueur de jupe, la longueur hors tout de I'axe ainsi
que la forme des méplats doivent aussi étre communiqués a titre indicatif.
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Rouleaux
Spécification

Dimension des rouleaux en fonction des normes

Les dimensions données dans ce paragraphe
sont rappelées en quatriéme page de couverture

A

L

afin qu'elles puissent étre facilement accessibles S
pendant toute la lecture de ce catalogue. vﬁi =5
D NFE 53301 ISO 1537 DIN 15207
Largeur de bande Auge (L/A/B) Vé (L/A/B) A plat (L/A/B)

300 200/208/232 (* 226) 400/408/432 (* 426)
400 160 /168/192 (* 186) 250/258/282 (* 276) 500/508/532 (* 526)
500 200/208/232 (* 226) 315/323/347 (* 341) 600/608/632 (* 626)
650 250/258/282 (* 276) 380/388/412 (* 406) 750/758/782
800 315/323/347 (* 341) 465/473/497 (* 491) 950/958/982
1000 380/388/412 (* 406) 600/608/632 (* 626) 1150/1158/1182
1200 465/473/497 (* 491) 700/708/732 (670/678/702) 1400/1408/1432
1400 530/538/562 (* 556) 800/808/832 (750/758/782) 1600/1608/1632
1600 600/608/632 (* 626) 900/908/932 1800/1808/1832
1800 670/678/702 1000/1008/1032 2000/2008/2032
2000 750/758/782 1100/1108/1132 (1150/1158/1182) 2200/2208/2232
2200 830/838/862 1200/1208/1232 2400/2408/2432
2400 900/908/932 1300/1308/1332 2600/2608/2632

Remarques : (*)Pour les rouleaux <d 600 mm et en axe de 20 mm la cote hors tout de l'axe B
est raccourcie de 6 mm et les méplats ont une longueur de 9mm.
Pour les rouleaux de diamétre supérieur @ 127, la cote L peut, sur demande, étre raccourcie
de 5 mm, les cotes A et B étant inchangées. Ceci a pour intérét d'éviter les interférences entre
rouleaux dans les supports en auge profonde.
L'usage de la forme en vé peut étre utilisé :

e Pour les bandes de 300 a 800 en partie supérieure

e Pour les bandes de 1000 et plus en partie inférieure
D Dimension des méplats

ROULEAUX SUPERIEURS
@ axe X Y VA
15 10 (8 possible) 9 4
20 14 9 4
25 18 12 4
30 22 12 4
40 32 12 4

ROULEAUX INFERIEURS
@ axe X Y Z
15 10 (8 possible) 12 4
20 14 12 4
25 18 12 4
30 22 12 4
40 32 12 4
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Rouleaux
Spécification

D PNE 53300 Ancien projet de norme frangaise remplacé par la norme iso.
Cette norme trés utilisée notamment pour la rechange sur d’anciennes installations, pour cette
raison, Rouleaux Pack tient en stock certains rouleaux de cette norme aussi bien que ceux de

la norme iso.

Largeur de bande Auge (L/A/B) Vé (L/A/B) A plat (L/A/B)
300 190/196/216 375/408/440
350 125/131/151 215/221/241 425/458/490
400 150/156/176 240/246/266 475/508/540
500 190/196/216 290/296/316 575/608/640
600 230/236/256 340/346/366 675/708/740
650 240/246/266 360/366/386 725/758/790
700 255/261/281 390/396/416 775/808/840
800 290/296/316 430/436/456 875/908/940
900 325/331/351 500/506/526 1015/1048/1080
1000 360/366/386 575/581/601 1115/1148/1180
1200 430/436/456 675/681/701 1315/1348/1380
1400 500/506/526 775/781/801 1515/1548/1580
1600 570/576/596 875/881/901 1715/1748/1780
1800 640/646/666 975/981/1001 1915/1948/1980

Remarque : Pour les rouleaux de diamétre supérieur @ 127; la cote L est raccourcie de 5 mm,
les cotes A et B étant inchangées. Ceci a pour intérét d'éviter les interférences entre les rouleaux

dans les supports en auge profonde.

D Dimension des méplats

ROULEAUX SUPERIEURS
J axe X Y VA
15 10 (8 possible) 10 3
20 14 10 3
25 14 (18 possible) 10 3
30 22 10 3
40 32 10 3
ROULEAUX INFERIEURS
@ axe X Y VA
15 10 (8 possible) 16 16,5
20 14 16 16,5
25 14 (18 possible) 16 16,5
30 22 16 16,5
40 32 16 16,5
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Rouleaux

Spécification

D Rouleaux déportés

Rouleaux Pack propose et tient .
en stock des rouleaux a jupe R
raccourcie et déportée. Les utiliser s

en rouleaux releveurs présente
I'avantage de faciliter, dans certains
cas, l'écoulement des matériaux = =
transportés en augmentant l'espace | = || o ’ ’ = E}
entre le support et le rouleau. De
fait, le risque de coincement devient
beaucoup plus faible.

z+15 z Yy

Préconisations
¢ A utiliser avec des produits trés colmatants.
e Avec des produits d'une granulométrie voisine de trois millimétres.
e Avec des produits cristallisants (sel-givre).

D Rouleaux guides
Les rouleaux guides sont des rouleaux prévus pour étre fixés sur leurs supports que d’un coté,
I'autre coté ayant un axe non débouchant. lIs sont utilisés sur les stations autocentreuses.
Rouleaux Pack fient en stock les rouleaux guides suivants :

L/D 55 | 63,5 | 70 89

100 X X X X T

16
20
D

120 X X X X

méplat double 17x8

150 X X
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Rouleaux
Spécification

Vitesse maximum d’utilisation
Les rouleaux standards sont congus et fabriqués pour fonctionner avec une vitesse de 600 tours
par minute. En cas de dépassement, nous devons définir ensemble les dispositions a prendre.

Diamétre de rouleau Vitesse limite de bande
38 1,2
60 1,9
70 2,2
80 2,5
89 2,8
108 3.4
133 4,2
159 5,0
178 5,6
193 6,0

Diamétre de tube en fonction de la largeur de bande
Le diamétre de tube doit étre, prioritairement, choisi en fonction de la vitesse et le type de
roulement en fonction de la durée de vie et de la charge sur le rouleau. Cependant il faut que
le choix des divers parameétres soit cohérent. Dans les applications usuelles le tableau suivant
donne les choix qui correspondent & cette cohérence.

LS;?@‘;’ 6204 | 6205 6305 6206 6306 6308
400 63.5/70/89
500 63.5/70/89
650 63.5/70/89 | 89 89
800 89/108/133 | 89/133 |  89/133
1000 89/108/133 | 89/133 | 108/133/159 |108/133/159| 133/159
1200 1087133 | 133 | 108/133/159 |108/133/159| 133/159 159
1400 133/159 133/159 159
1600 133/159 133/159 159
1800 133159 | 159193
2000 159 159/193
2200 159 159 /193
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Rouleaux
Spécification

Licisons boitiers tube

En fonction de la forme du boitier, la liaison de ce dernier avec le tube peut étre faite suivant des
procédés différents. Afin d’étre le plus précis possible dans le descriptif de nos produits, nous
décrivons ici 'ensemble des procédés possibles et nous nous referons a ces descriptifs dans

les tableaux suivants.

I

T

A : Liaison sans boitier

~

B: Sertissage boitier tole en S

C : Sertissage boitier
d aile retournée

D : Soudure boitier tole
a aile retournée

E : Soudure boitier tole
a aile plate en bord

F : Soudure boitier a aile plate
a l'intérieur du tube

G : Soudure boitier massif
en bord

H : Soudure boitier massif
en pleine jupe
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Rouleaux
Rouleaux type BA 202, axe 15

Rouleaux pour bande légére montés sur un axe de diamétre 15 destinés d un usage en
agroalimentaire ou pour les convoyeurs légers.

L -

L .

Forme A Forme B Forme |
38 2 A Ba Ba+ 0.24 3.3
40 4 A Ba Ba+ 0.24 53
60 2 B 1.5 Ba Ba+ 0.4 43
60 2.9 B 1.5 Ba Ba+ 0.4 57
63.5 29 B 15 Ba Ba+ 0.4 59
70 2 B 1.5 Ba Ba+ 0.42 4.8
70 2.9 B 15 Ba Ba+ 0.42 6.4
50 PVC 2.8 I Polypropyléne VBA 0.3 2.0
63 PVC 47 I polypropyléne VBA 0.33 1.7

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg

Options :

Possibilité de rouleaux INOX en BA+ 38x2

Tube inox disponible en @ 60x2 70x2 63.5x2.9

Axe INOX disponible en @ 15

Roulements ZZ ou 2RS sur demande

Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale

Etanchéité & I'eau renforcée sur liaison tube boitiers en 60x2.9 et 70x2.9
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type LM ou M+ 204, axe 20

Rouleau le plus utilisé en carriére et installations courantes. Il est optimisé en prix de revient
grace a des lancements en grandes séries, surtout en diamétre 89 et 133. De nombreuses
dimensions sont tenues en stock par Rouleaux Pack afin de garantir une disponibilité rapide.

I~
g -
Forme A Forme C Forme D Forme E
@ tube | Epaisseur tube | Lidison boitiers | Matiére/ep boitier | Joints possibles | Base | Prop
55 5 A LM (PRS) ou M+ 0.45 9.2
63.5 2.9 C 2 LM (PRS) ou M+ 0.7 7
63.5 6.3 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.7 12.3
70 2.9 C 2 LM (PRS) ou M+ 0.73 7.5
70 5 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.73 1.1
70 6.3 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.73 13.3
76 2.9 E 2 LM (PRS) ou M+ 0.75 7.9
80 2.9 D) 2 LM (PRS) ou M+ 0.75 8.2
80 5 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.75 12.3
89 3 C 2 LM (PRS) ou M+ 0.8 9.0
89 5 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.8 13.4
89 6.3 D 2 LM (PRS) ou M+ 0.8 16.2
101.6 3.6 E 2.5 LM (PRS) ou M+ 1 1.5
101.6 6.3 E 2.5 LM (PRS) ou M+ 1 18.2
108 3.6 E 2.5 LM (PRS) ou M+ 1.05 12
108 6.3 E 2.5 LM (PRS) ou M+ 1.05 19.2
114 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.20 13.7
127 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 14.9
127 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 221
133 3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.35 12.3
133 4 E 2 LM (PRS) ou M+ 1.35 15.5
133 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.35 23.0

Masse rouleau : M = base + prop =L en kg

Nota : Les rouleaux supérieurs avec joint M+ @ 89 ou 133 sont montés automatiquement avec un
anneau déformé au lieu d’un clips, les autres sont assemblés de fagon traditionnelle avec circlips.
Options :
e Possibilité de rouleaux INOX en & 70 et 89
e Tube inox également disponible en & 63.5x2.9 80x3 133x4 159x4
Axe INOX disponible en & 20
Roulements ZZ ou 2RS sur demande
Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers soudés forme D d la place de sertis
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6204
Portées de roulements usinées h7 pour vitesse élevée
Axe renforcé diamétre 25/20 pour charge élevée ou probléme de vibrations
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type LM ou M+ 205, axe 25

Rouleau économique en axe de diamétre 25 a utiliser dans des applications sans contraintes
particuliéres et sans besoin notable de longévité. Dans le cas contraire, préférer le rouleau 305.

I

T

Forme A Forme E
@ tube Ep?&is:w tlg‘ilt?grr; I\/\cg:)eﬁriee/rep Joints possibles | Base Prop
60 5 A 3 M+ 0.9 1.3
89 3 E 3 M+ 1.1 10.5
89 5 E 3 M+ 1.1 14.9
101.6 3,6 E 3 M+
101.6 6.3 E 3 M+
108 3,6 E 3 M+
108 6,3 E 3 M+
N4 4 E 3 M+
127 4 E 3 M+
127 6,3 E 3 M+
133 & E 3 M+
133 E 3 M+ 1.7 17
133 6,3 E & M+ 1.7 24.5

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg
Nota : Axe diamétre 25.4 usiné 25 h8 en acier mi dur.
Options :
e Tube inox disponible en & 89x3 133x4
Axe INOX disponible en & 25
Roulements ZZ ou 2RS sur demande

Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6205 ou 21205 ou 22205
Revétement tube ou peinfure
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Rouleaux
Rouleaux aciers type LM ou M+ 206, axe 30

Rouleau économique en axe de diamétre 30 a utiliser dans des applications sans contraintes
particuliéres et sans besoin notable de longévité. Dans le cas contraire, préférer le rouleau 306.

I

T

Forme A Forme E

@ tube | Epaisseur tube | Liaison boitiers | Matiére/ep boitier | Joints possibles | Base | Prop
70 5 A LM (PRS) ou M+ 0.9 14.2
89 3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 12.1
89 5 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 16.5
89 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 19.3
101.6 3.6 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 14.6
101.6 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 21.3
108 3.6 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.4 15.1
108 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.4 22.3
14 4 E 3 LM (PRS) ou M+ | 1.55 16.8
127 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.7 18.0
127 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.7 25.2
133 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.8 18.6
133 6.3 E <) LM (PRS) ou M+ 1.8 26.1
152.5 4 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.3 20.5
152.5 6.3 E 4 LM (PRS) ou M+ 23 29.1
159 4 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.4 21.2
159 6.3 E 4 LM (PRS) ou M+ 24 30.1

Masse rouleau : M\ = base + prop * L en kg
Nota : Axe diamétre 30.4 usiné 30 h8 en acier mi dur.
Options :

e Tube inox disponible en & 89x3 133x4 159x4

Axe INOX disponible en @ 30

Roulements ZZ ou 2RS sur demande

Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux

Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6206 ou 21206 ou 22206
e Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type LM ou M+ 305, axe 25

Rouleau pour fonctionnement intensif en axe de diamétre 25 @ utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges moyennes. Utilisation typique dans les
mines pour des bandes de 1000 d 1400 mm.

I

T

Forme A Forme E

@ tube | Epaisseur tube | Liaison boitiers | Matiére/ep boitier | Joints possibles | Base | Prop
70 5 A LM (PRS) ou M+ 0.9 12.6
89 3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 10.5
89 5 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 14.9
89 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.2 17.7
101.6 3.6 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 13.0
101.6 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.3 19.7
108 3.6 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.4 13.5
108 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.4 20.7
14 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.55 15.2
127 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.7 16.4
127 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.7 23.6
133 4 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.8 17.0
133 6.3 E 3 LM (PRS) ou M+ 1.8 24.5
152.5 4 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.3 18.9
152.5 6.3 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.3 27.5
159 4 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.4 19.6
159 6.3 E 4 LM (PRS) ou M+ 2.4 28.5

Masse rouleau : M = base + prop *L en kg

Nota : Axe diamétre 25.4 usiné 25 h8 en acier mi dur.

Options :

Tube inox disponible en & 89x3 133x4 159x4

Axe INOX disponible en @ 25

Roulements ZZ ou 2RS sur demande

Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6305 ou 21305
Axe renforcé @ 30/25

Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type M+ 306, axe 30

Rouleau pour fonctionnement intensif en axe de diamétre 30 a utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges fortes. Utilisation typique dans les
mines pour des bandes de 1400 a 1800 mm.

Forme E

@ tube | Epaisseur tube lljc()]Tit?grr; Mcgg;ee/rep Joints possibles | Base Prop
108 3.6 E 4 M+ 2.7 15.1
108 6.3 E 4 M+ 2.7 22.3
114 E 4 M+ 2.9 16.8
127 E 4 M+ 3.1 18.0
127 6.3 E 4 M+ 3.1 25.2
133 4 E 4 M+ 3.2 18.6
133 6.3 E 4 M+ 3.2 26.1
152.5 4 E 4 M+ 3.5 20.5
152.5 6.3 E 4 M+ 3.5 29.1
159 4 E 4 M+ 3.6 21.2
159 6.3 E 4 M+ 3.6 30.1

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg
Nota : Axe diamétre 30.4 usiné 30 h7 en acier mi dur.
Options :
e Tube inox disponible en & 133x4 et 159x4
Axe INOX disponible en @ 30
Roulements ZZ ou 2RS sur demande
Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6306 ou 21306 ou 22306
Axe renforcé @ 35/30
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type M+ 307, axe 35

Rouleau pour fonctionnement intensif en axe de diamétre 35 @ utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges élevés. Utilisation principalement avec
le standard CEMA.

Forme E

@ tube Ep?li;seeur ti;iﬁgg l\/\cgioéT:iee /rep Joints possibles | Base Prop
108 3.6 E 4 M+ 2.9 17.4
108 6.3 E 4 M+ 2.9 24.6
14 E 4 M+ 3.1 19.1
127 E 4 M+ 3.3 20.3
127 6.3 E 4 M+ 3.3 27.5
133 4 E 4 M+ 3.4 20.9
133 6.3 E 4 M+ 3.4 28.4
152.5 4 E 4 M+ 3.7 22.8
152.5 6.3 E 4 M+ 3.7 31.4
159 4 E 4 M+ 3.8 23.5
159 6.3 E 4 M+ 3.8 324
177.8 6.3 E 4 M+ 40 37.8

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg
Nota : Axe diamétre 36 usiné 35 h8 en acier mi dur.
Options :
e Tube inox disponible en & 133x4 et 159x4
Roulements ZZ ou 2RS sur demande
Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6307 ou 21307 ou 22307
Axe renforcé @ 40/35
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type M+ 308, axe 40

Rouleau pour fonctionnement intensif en axe de diamétre 40 G utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges trés élevées.

Forme E

@ tube Epiijiseeur ti;iﬁgg MchéT:iee /rep Joints possibles | Base Prop
108 3.6 E 4 M+ 3.2 19.8
114 E 4 M+ 3.3 21.5
127 E 4 M+ 3.4 22.7
127 6.3 E 4 M+ 3.4 29.9
133 4 E 4 M+ 3.5 29.3
133 6.3 E 4 M+ 3.5 30.8
152.5 4 E 4 M+ 3.7 252
152.5 6.3 E 4 M+ 3.7 33.8
159 4 E 4 M+ 3.8 25.9
159 6.3 E 4 M+ 3.8 34.8
177.8 6.3 E 4 M+ 4] 37.7
193.7 6.3 E 4 M+ 45 40.2

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg

Nota : Axe diamétre 41 usiné 40 h8 en acier mi dur.

Options :

Tube inox disponible en @ 133x4 159x4

Roulements ZZ ou 2RS sur demande

Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux

Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6308 ou 21308 ou 22308
Axe renforcé @ 45 /40.

Revétement tube ou peinture.
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Rouleaux
Rouleaux aciers type M+ 310, axe 50

Rouleau pour fonctionnement trés intensif en axe de diamétre 50 a utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges trés élevées.

Forme E

@ tube Ep?liJZs;ur tfiit?grr; Mcggii /rep Joints possibles | Base Prop
127 4 E 5 M+ 6.3 28.3
127 6.3 E 5 M+ 6.3 35.5
133 4 E 5 M+ 6.4 28.9
133 6.3 E 5 M+ 6.4 36.4
152.5 4 E 5 M+ 6.6 30.8
152.5 6.3 E 5 M+ 6.6 39.4
159 4 E 5 M+ 6.7 31.5
159 6.3 E 5 M+ 6.7 404
177.8 6.3 E 5 M+ 7.3 43.3
193.7 6.3 E 5 M+ 8.0 458

Masse rouleau : M = base + prop * L en kg
Nota : Axe diamétre 51 usiné 50 h8 en acier mi dur.
Options :
e Tube inox disponible en & 133x4 et 159x4
Roulements ZZ ou 2RS sur demande
Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6310 ou 21310 ou 22310
Axe renforcé @ 55 /50 ou 60/50
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux aciers type M+ 312, axe 60

Rouleau pour fonctionnement trés intensif en axe de diameétre 60 a utiliser dans des applications
nécessitant une bonne fiabilité dans des cas de charges trés élevées.

Forme E

@ tube Ep?ﬁ)s:ur It;i;it?grr; N\c;;tl)é}:iee /rep Joints possibles | Base Prop
152.5 4 E 4 M+ 8.4 37.7
152.5 6.3 E 4 M+ 8.4 46.3
159 4 E 4 M+ 8.5 38.4
159 6.3 E 4 M+ 8.5 47.3
177.8 6.3 E 6 M+ 9.2 50.2
193.7 6.3 E 6 M+ 10.0 52.7

Masse rouleau : M = base + prop =L en kg
Nota : Axe diamétre 61 usiné 60 h8 en acier mi dur.
Options :
e Tube inox disponible en & 159x4
* Roulements ZZ ou 2RS sur demande
Roulements Inox ou haute température, graisse spéciale, joint spéciaux
Boitiers massifs en acier carbone ou Inox avec roulements 6312 ou 21312 ou 22312
Axe renforcé @ 65/60
Revétement tube ou peinture
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Rouleaux
Rouleaux PEHD

D Spécifications

Tube forte épaisseur @ 90x8.2, 110x10, 125x11.4, 140x12.7et 160x21.9.

Boitiers thermo soudés : étanchéité parfaite de la liaison tube boitiers.

Joint OYO + : joint ayant fait ses preuves dans tous les domaines.

Bagues de répartition d’efforts en polyuréthane : pour éviter le laminage de la portée de
roulement.

* Possibilité de mettre un boitier anti-flexion au centre ou un tube acier pour éviter la flexion

des rouleaux longs.
e Possibilité d’axe inox 304 éventuellement 316, déflecteurs inox et roulements inox.
 Joints équipés systématiquement d'une graisse trés inerte chimiquement et trés fluide

avec une bonne stabilité en présence d’eau.

D Les avantages des rouleaux PEHD sont les suivants :
 Résistance chimique : Le polyéthyléne haute densité est, chimiquement, trés inerte, couplé
a des axes et déflecteurs inox, son emploi donne d'excellents résultats en milieu corrosif.

Poids et inertie réduite.

Anticolmatant.

Bruit diminué.

Compatible avec les produits alimentaires.

Coefficient de frottement faible : le glissement de la bande est favorisé.

D Les inconvénients sont :
e Module d‘élasticité et limite a la rupture faibles par rapport a l'acier.
e Faible dureté : utilisation risquée en formation d’auge et en inflexion.
e Coefficient de frottement faible : le guidage de la bande est plus difficile.

D Durée de vie
Les rouleaux PEHD sont prévus pour étre plus résistants que les rouleaux aciers, dans certaines
conditions difficiles, cependant les faibles performances mécaniques du tube peuvent, dans
certains cas, limiter fortement leur durée de vie. La meilleure fagon de vérifier I'intérét économique
de ces rouleaux et de faire des essais comparatifs «in situ ». Dans tous les cas il faut éviter de les
mettre sous trémies de chargement, en formation d’auge, sur convoyeurs fortement chargés.

D Vitesse
La vitesse maximum de la bande doit étre limité a :
1.5 m/s pour les rouleaux @ 90 - 1.8 m/s pour les rouleaux @ 110 - 2.2 m/s pour les rouleaux & 140

D Masse rouleau

@90 g0 @140
Base 0.5 0.6 0.78
Prop 4.5 5.5 7.4
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Rouleaux
Rouleau amortisseur type AM

Les rouleaux amortisseurs sont équipés sur leur jupe d'un ensemble de bagues caoutchouc

juxtaposées qui permettent d’amortir les chocs provoqués par la chute des matériaux dans les
zones de déversement.

D1
D2

D2\D1 89 108 133 159 180 193 215
55 28
63.5 35 35
70 35 35
89 35 35/40/50
108 40/50 40 40

133 40 45 50
159 40

Dans le tableau ci-dessus, les largeurs données le sont a titre indicatif et sont susceptibles de
modifications sans préavis.
e Coefficient d’anti abrasion 190 mm? (test suivant norme NF ISO 23794)
e Tous les rouleaux amortisseurs sont munis d’‘anneaux ou de joncs d’arrét en translation
e Tolérance sur diamétre extérieur +/- 3mm
* Les bagues sont montées de facon & pouvoir couvrir le maximum de longueur de jupe
tout en conservant la place pour pouvoir monter les arréts en translation.
Options :
Bagues blanches pour agroalimentaire.
Bagues nitrile pour contact avec hydrocarbure.
Bagues antistatiques et auto extinguibles pour milieu atex.
Bagues avec coefficient d’anti abrasion amélioré (certaines dimensions seulement).
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Rouleaux
Rouleaux anticolmatants type AC ou ACE

Rouleau a utiliser en retour de bande lorsque le
coté sale de la bande est en contact avec lajupe.
Il facilite I'évacuation des matiéres colmatantes
engrais, argiles, latérites et empéche que leur
accumulation nuise au fonctionnement de
I'installation. Pour les applications difficiles, les
entretoises plastiques ont un effet bénéfique et
pour les bandes larges, le soutien des bords
par des manchons est conseillé.

D2\D1 89 108 120 133 159 180 193
63.5 25 25
70 30
76 30
89 25 25
108 35 40 25
e Ces cotes sont susceptibles d'étre modifiées sans préavis.
e Les bagues standards sont en caoutchouc naturel noir 65+/- 5 shore A.
e Coefficient d’anti abrasion 190 mm 3 (test suivant norme NF ISO 23794).
e Les rouleaux AC sont montés avec des bagues maintenues par simple serrage.
e Tolérance sur diamétre extérieur +/- 2mm et sur positionnement +/- 5mm.
[}

En standard les bagues sont montées de fagon dissymétrique pour qu’un montage en
quinconce des rouleaux rende I'anti colmatage plus efficace.
Options :
e Bagues blanches pour I'agroalimentaire.
Bagues nitriles pour contact avec hydrocarbures.
Bagues anti statiques et auto-extinguibles pour milieu ATEX.
Bagues avec coefficient anti abrasion amélioré.
Possibilité de faire des rouleaux ACE avec entretoises et anneaux d’arréts aux extrémités.

D Position des bagues en fonction de la largeur de bande.
Suivant PNE 53300 et NFE 53301

LN
Bande Nbr bagues H Z2 Z1 -
400 5 30 130 70 ==
500 6 30 130 60 }
600 7 30 130 50 - %%
650 7 25 130 70 i
700 7 35 130 80 < [k
800 8 35 130 70 )
900 9 35 130 60 [
1000 10 35 130 50 ¥
1200 1 55 130 60 . [I
1400 13 55 130 40 )
1600 14 60 130 60 5 £§<
1800 16 60 130 40 -
2000 17 60 130 60 -
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Rouleaux
Rouleaux anticolmatants manchonné type ACM ou ACME

Ces rouleaux, comme les précédents, sont d
utiliser en retour de bande transportant des
produits colmatants, les manchons permettent
de mieux soutenir les bords de bande et de ne
pas détruire les bagues d'extrémités.

D Manchons disponibles (bagues disponibles : voir paragraphe précédent)

D2\D1 108 133 159 180 193
63.5 40
70 40/50
89 40/50 40
108 40 40 40

Cotes susceptibles de modifications sans préavis.
Bagues en caoutchouc naturel noir 65 +/- 5 shore A.
Coefficient anti abrasion 190 mm? (test suivant norme NF ISO 23794).
Tolérance sur diamétre extérieur +/- 3mm.
Tolérance sur positionnement +/- 5mm.
Les bagues sont montées de facon dissymétrique mais les manchons sont montés de
facon symétrique.
Options :
* Bagues avec coefficient anti abrasion plus performant.
e Possibilité de mettre des bagues jointives pour remplacer les manchons.
e Possibilité de rouleaux ACME avec entretoises plastiques et anneaux d’arrét aux extrémités.

D Position des bagues en fonction de la largeur de bande.
Pour retour @ plat

Bande | Largeur manchons | Nbr bagues H Z2 Z1 B
400 80 1 30 130 50
500 80 2 20 130 40 z
600 80 2 30 130 120 . ‘
650 80 3 30 130 40
700 80 3 30 130 90 S ‘
800 80 4 30 130 60 N
900 120 4 40 130 60 )
1000 120 5 30 130 50 o
1200 120 6 50 130 80 z
1400 160 6 50 130 100 N g
1600 160 8 60 130 120
1800 160 10 60 130 60 5
2000 200 il 60 130 50
Pour retour en Vé R |
Bande | Largeur manchons | Nbr bagues H Z2 Z1 I
1200 120/40 2 50 130 105 - ‘
1400 120/40 3 50 130 75 ? ‘
1600 160/80 3 60 130 95 B
1800 160/80 4 60 130 65
2000 200/80 4 60 130 125 W
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Rouleaux
Rouleaux décrasseurs type DSA OU DSC

Les rouleaux décrasseurs sont utilisés en retour de bande, dans le but de participer au nettoyage
des bandes. Il existe deux types de rouleaux décrasseurs : a spires caoutchouc et a spires acier.
Ces derniers sont plus efficaces mais usent les bandes plus rapidement.

C

DL

Décrasseurs a spires caoutchouc Décrasseurs a spires acier

D Décrasseurs @ spires caoutchouc

D2/D1 89 108 133 180
63.5 35 40
89 43
108 45

Coftes susceptibles de modifications sans préavis.

Bagues en caoutchouc naturel noir 65 +/- 5 shore A.

Coefficient anti abrasion 190 mm? (test suivant norme NF ISO 23794).

Rouleau avec longueur maximum couverte par un nombre paire de bagues et avec
arréts par anneaux soudés.

D Décrasseurs a spires acier
¢ N'existe qu’en diamétre 133 sur base diamétre 70.
e Toutes longueurs possibles jusqu’a 1600.
e Possibilité d‘axe diamétre 20 (6204), 25(6305), 30(6206).

Rouleaux de retour pour bandes a tasseaux type BT

Il est possible de monter des disques de grand
diamétre sur des rouleaux de retour afin de soutenir
la bande en laissant le passage de tasseaux.

@ tube @ disque Epaisseur

55 215 50
200 45

63.5 250 45
330 50

275 45

89 355 50
108 194 50
194 50

133 220 50

Si possible choisir les disques 89x275 disponibles en stock.
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Rouleaux
Rouleaux d’inflexion et de contrainte

Ces rouleaux doivent étre protégés contre le happement comme des tambours de catégories C
au sens de la norme ISO 3684.

D Les rouleaux d'inflexion
Les rouleaux d‘inflexion suivant I'angle de déviation qu'ils transmettent a la bande peuvent
recevoir des efforts trés variables. lls peuvent donc étre, selon le cas, étre congus comme des
rouleaux porteurs surdimensionnés ou des rouleaux & boitiers massifs avec des roulements a
une rangée de billes ou & double rangée de rouleaux coniques.

D Les rouleaux de contrainte

Les rouleaux de contrainte sont réalisés avec des boitiers massifs et des roulements a rotule
sur rouleaux. Dans certain cas, des paliers appliques boulonnés sur des flasques peuvent faire
office de boites a roulements. Dans les deux cas, I'axe doit &tre immobilisé en translation d'un
coté et libre de I'autre afin que sa flexion ne génére pas de contraintes supplémentaires dans
les roulements.

e Suivant les applications, la jupe peut étre brute ou usinée cylindrique ou biconique.

e Dimensions maximales offertes par Rouleaux Pack.

e Tube diamétre 219 épaisseur 12 .

e Axe décolleté diamétre 65 diamétre 60 sous roulement.

e Longueur inférieure a 3 métres.

* Pour les axes diamétres 50 et 60 mm, les joints sont définis en fonction de la demande.

D Rouleau de contrainte a boitiers massifs
Roulements conseillés en fonction du diamétre de tube et d’axe.

D Rouleau de contrainte avec paliers appliques
Paliers auto-aligneurs en téle acier coefficient dynamique(N) en fonction du diamétre d'axe et

30 40 50
133 22206 22208
159 22206 22208
193 21308 21310
219 21308 21310

tube.
40 50 60
159 18200 23200
193 18200 23200
219 32800
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Rouleaux
Tambours

Rouleaux pack propose des petits tambours entrant dans les dimensions suivantes :

e Tube inférieur au diameétre 219 et épaisseur inférieure a 12.

e Axe inférieur au diamétre 65.

e Longueur hors tout inférieure a 3 métres.
Usinage possible jusqu’d 3 métres dans la mesure ou le tube est choisi de facon a limiter les
vibrations lors de l'usinage. (Tube sans soudure, forte épaisseur, rapport diamétre/longueur
important). Dans certains cas, il peut étre judicieux de faire un usinage des cones d’extrémités en
laissant brute la partie cylindrique centrale.
La licison entre les flasques et I'axe peut étre faite de deux fagons possibles : par soudure ou par
frettes de serrage. Dans tous les cas, nous utilisons des flasques épais qui nous permettent de
considérer I'arbre comme encastré. Dans le cas de liaison soudée, nous utilisons des arbres en
E 36-3 ou en XC38 avec des flasques en XC18 afin de diminuer les risques de trempe partielle
dans la zone affectée thermiquement. Dans le cas d’une liaison par frettes de serrage, I'arbre
peut étre réalisé avec des nuances d’aciers choisies pour leurs performances mécaniques et non
pas pour leur soudabilité.
Dans le cas ou les tolérances géométriques le permettent, la conception avec des flasques épais
autorise |'utilisation de tourillons d la place d’un arbre traversant, ce qui peut étre trés économique
dans le cas de tambours longs.

D Usinage d’axe suivant plan tolérancé : exécutions possibles :
e Epaulements
e Rainures de clavettes
e Filetages
e Percages, taraudages axiaux ou radiaux

Tambour a arbre soudé Tambour a frettes de serrage Tambour a tourillons

] e ;
7

Embouts faits sur demande.
Flasques tenus en stock Frettes tenues en stock Tambours utilisés, par exemple,

Pour tube 159, 133, 108, 102, 89 Pour arbre 30, 40, 50 pour la manutention des

palettes de fret aérien.

”"’gﬂ(h
ROULEAUX




Rouleaux
Guirlandes de rouleaux

Les guirlandes sont formées de rouleaux reliés entre eux par des maillons de chaines. Elles
peuvent étre composées de 2,3, ou 5 rouleaux. Les guirlandes & deux rouleaux sont utilisées
pour le retour de bande. Les autres sont utilisés sur le brin supérieur. Différentes attaches au batis
peuvent étre utilisées. Quelques unes sont présentées au paragraphe D.

D Usinage des bouts d’axes et attaches

Diamétre Pas

@ axe | Jtube | Méplats nxm | A B C :
trout | maillon p

89
20 108 26 10 | 3x45° 10.5 254 M10 53
133
89
108 o
25 133 30 12 | 4x45 12.5 31.75 M12 60
159
89
108 3
30 133 22x32 35 15 | 5x45 14.5 38 M14 68
159
108
40 }gg 32x42
194 Sur demande spéciale/ nous consulter
133
50 159 40x54

194
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Rouleaux
Guirlandes de rouleaux

D Longueur des rouleaux suivant NFE 53301

Bande @ jupe conseillée Bande en vé Bande en auge Auge 5 rix

400 89 240 150

500 89 290 190

650 89 ou 108 360 240

800 89 ou 108 ou 133 430 290 150
1000 108 ou 133 ou 159 575 360 190
1200 108 ou 133 ou 159 675 430 240
1400 133 ou 159 725 500 290
1600 133 ou 159 875 570 360
1800 159 ou 197 975 640 380
2000 159 ou 197 1075 710 420

NOTA : Possibilité d'autres dimensions sur plans notamment possibilité d’utiliser des rouleaux
de longueurs inégales.

D Fixation des guirlandes de rouleaux
Les rouleaux peuvent étre maintenus entre eux avec une articulation simple dans le plan
vertical. Mais les crochets d’extrémités doivent étre liés aux rouleaux par l'infermédiaire d'une
articulation double (plan vertical et horizontal).

D Systémes d’attaches
Plusieurs systémes de maintien des guirlandes sont utilisés, nous en proposons quatre dans ce
catalogue, d’autres peuvent étre étudiés sur demande.

Par crochet Par chaine

Par cardan Par tige filetée
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Rouleaux
Guirlandes a cable souple

Bande %] A B S P R Nb galets | Massel(kg)
400 76 673 480 57 12 40 7 3.70
500 76 775 580 57 12 40 9 4.40
650 76 925 720 57 12 40 N 4.50
800 76 1081 880 57 12 40 13 5.00
1000 90 1370 1140 57 17 8.60
1200 90 1521 1300 57 19 9.20
1400 90 1680 1450 57 21 9.90

Données susceptibles d'étre modifi€es sans préavis.

Galets en caoutchouc surmoulés sur un cdble métallique. Les attaches sont serties sur le cdble.
Roulements 6204 2RS jusqu'd bande de 800, au-deld roulement 6304 2RS + 7304 a contact
oblique, protégés par un déflecteur plastique logé dans un boitier fonte en forme de crochet.

Nous signaler toute utilisation sur :
e Convoyeur en pente.
e Convoyeur déservant un stacker ou une roue pelle mobile.
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Norme Francaise PNE 53300 et Européenne NFE 53301

A

L

X

:]_

J

fany

I
D
[

Z

Largeur Norme PNE 53300 Norme NFE 53301
debande | Ayge (L/A/B) | Vé (L/A/B) A plat (L/A/B) Auge (L/A/B) Vé (L/A/B) A plat (L/A/B)

|2

232(*226) 432(*426)
125/131/151 | 215/221/241 | 425/458/490 | | |
192(*186) 282(*276) 532(*526)

190/196/216 | 290/296/316 | 575/608/640 | 200/208/ 315/323/ 600/608/
240/246/266 | 360/366/386 | 725/758/790 | 250/258/ 380/388/ 750/758/782
290/296/316 | 430/436/456 | 875/908/940 | 315/323/ 465/473/ 950/958/982

1000 | 360/366/386 | 575/581/601 | 1115/1148/1180 | 380/388/ 600/608/ 1150/1158/1182
497(*49)
800/808/832
1400 | 500/506/526 | 775/781/801 | 1515/1548/1580 | 530/538/ (750/758/782) 1600/1608/1632
632(*626)

1800 | 640/646/666 | 975/981/1001 | 1915/1948/1980 |  670/678/702 1000/1008/1032 | 2000/2008/2032
2200 | | 830/838/862 1200/1208/1232 | 2400/2408/2432

Norme PNE 53300 Remarque : Pour les rouleaux de diamétre 133 * . poyr les rouleaux < & 600 mm et en axe de 20 mm la cote

et plus, la cote L est raccourcie de 5 mm, les cotes A et B étant hors tout de I'axe B est raccourcie de 6 mm et les méplats ont
inchangées. Ceci a pour intérét d'éviter les interférences entre les yne longueur de 9mm.

rouleaux dans les supports en auge profonde. Norme NFE 53301 Pour les rouleaux de diamétre 133 ou plus, la cote
L peut sur demande étre raccourcie de 5 mm, les cotes A et B étant
inchangées. Ceci a pour intérét d'éviter les interférences entre rouleaux
dans les supports en auge profonde. L'usage de la forme en vé peut étre
utilisé : Pour les bandes de 300 a 800 en partie supérieure.
Pour les bandes de 1000 et plus en partie inférieure.

Dimension des méplats
ROULEAUX SUPERIEURS

. Norme PNE 53300 Norme NFE 53301
Diam axe

.20 | w4 | 10 | 3 | 14 | 9 | 4 |
%m0 s m | m 4

ROULEAUX INFERIEURS
Norme PNE 53300 Norme NFE 53301

Diam axe




Pack, c’est aussi les rouleaux pour charges isolees
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